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di Ghisla Manuel

LEGEMND A (inmm)
R Passo = DL

DL Diagonale lunga
DC Diagonale corta

awv Avanzamento (o sezione)

sSp Spessore

RETE IN ACCIAIO INOX AlSI 304/L A MAGLIA ROMBOIDALE

PASSO =DL | DC | AVANZ. | SPESSORE ISZ%T'I’?’O % VUOTO| MICRON | MESH
0,60 0,50 | 0,15 0,15 0,15 21 150 100
0,75 0,60 | 0,20 0,15 0,20 26 200 70
0,85 0,60 0,23 0,15 0,25 29 250 60
1,00 0,78 0,15 0,15 0,30 45 300 50
1,00 0,78 0,25 0,15 0,28 30 280 55
1,00 0,70 | 0,23 0,20 0,25 25 250 60
1,50 1,10 0,35 0,15 0,40 30 400 40
1,50 1,10 0,35 0,25 0,35 38 350 45
2,00 140| 0,40 0,15 0,50 48 500 35
2,00 1,40 | 0,40 0,25 0,40 40 400 40
2,50 1,50 | 045 0,25 0,65 46 650 27
2,50 1,50 | 0,50 0,40 0,55 37 550 37
3,00 1,80 | 0,25 0,40 0,85 48 850 22
3,00 1,8 0,40 0,40 0,75 43 750 24
3,00 1,80 045 0,50 0,70 40 700 25
3,50 2,00 0,55 0,30 0,90 55 900 20
3,50 2,00 0,50 0,50 1,00 50 1000 18
4,00 220 | 0,65 0,30 1,20 54 1200 16
5,00 240 0,60 0,30 1,40 57 1400 14
5,00 240 0,60 0,50 1,30 55 1300 13
6,00 3,00 0,50 0,40 1,80 60 1800 11
6,00 3,00 0,80 0,50 1,70 58 1700 12
8,00 400, 0,85 0,40 2,00 58 2000 10
8,00 4,00, 0,80 0,50 2,50 55 2500 8
10,00 500 1,00 0,80 3,20 66 3200 6

RETE IN ACCIAIO INOX AlSI 304/L A MAGLIA QUADRA
Q0,75 0,50 | 0,12 0,15 0,25 43 300 50
Q0,85 0,75 0,15 0,15 0,40 50 400 40
Q1 09| 0,15 0,15 0,45 50 450 38
Q1,5 0,90 | 0,35 0,15 0,80 60 800 22




